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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Model V2 -400
Zakres pomiarowy mm (in) 406 (16)
Maksymalny btgd pomiarowy um 8
Powtarzalnos¢ Hm 3 (@:5)
Maksymalna rozdzielczos¢ mm (in) 0.001 (0.00005)
Sita pomiarowa N 0.75+1.5
Interfejs danych USB / RS232
Waga kg 21

Waga koncowki pomiarowe;j g 255

Maksymalna predkos¢ przesuwu mm/s 1000




Schemat budowy zaplecza metrologicznego

Narzedzia reczne HE——) Wysokoéciomierz m——) Maszyna wspotrzednosciowa
(-)

S




OSZCZEDNOSC CZASU | PIENIEDZY

e Zastepuje takie narzedzia jak:
e Suwmiarka
* Srednicowka
* Pierscien wzorcowy
* Gtebokosciomierz
* Mikrometr
e Czujnik




DODATKOWE KORZYSCI

e Staty nacisk pomiarowy — wartos¢ do wyboru z panelu elektronicznego
— brak wptywu operatora na powtarzalnos¢ pomiarow

* Brak koniecznosci przezbrajania narzedzi — w stosunku do klasycznych
narzedzi — duza oszczednosc czasu

e Gotowy do uzycia zaraz po uruchomieniu

* Bezposredni pomiar cech (np. os otworu — 0s otworu, ptaszczyzna — oS
otworu, ptaszczyzna — ptaszczyzna)

* Duza ilos¢ koncowek pomiarowych



GtOWNE FUNKCJE

* Pomiar wysokosci
H1 = pomiar od gory

H2 = pomiar od dotu

"

H12 = tancuch pomiarowy
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GtOWNE FUNKCJE

* Pomiar srednicy i potozenia osi
— srednic wewnetrznych i zewnetrznych

D = $rednica (@)
C = potozenie osi (&)

» ()




FUNKCJA SMART REVERSE



https://www.youtube.com/watch?v=GpXmVx66i-o

GtOWNE FUNKCJE

 Pomiar wartosci MIN / MAX / DELTA

Max = pomiar wartosci maksymalnej (X))
Min = pomiar wartosci minimalnej (°x)
Delta = réznica pomiedzy wartoscig Max i Min (&)




GtOWNE FUNKCJE

* Operacje matematyczne:

a » Srednia wartoé¢ z dwdch poprzednich pomiaréw:
M1 = pomiedzy dwiema osiami
M2 = pomiedzy dwiema wysokosciami
M3 = pomiedzy Min i Max

u e Rdznica pomiedzy dwoma ostatnimi pomiarami:
D1 = pomiedzy dwiema osiami
D2 = pomiedzy dwiema wysokosciami
D3 = pomiedzy Min i Max
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GtOWNE FUNKCJE

* Transmisja danych - za posrednictwem portu:

* Mini USB - umozliwia bardzo proste potgczenie z komputerem PC w celu
transmisji danych, aktualizacji, diagnostyki itp. -
RS5-232

* RS232 - pozwala na klasyczne potgczenie z urzgdzeniami zewnetrznymi
wyposazonymi w interfejsy RS232, takimi jak drukarka czy PC.




POZOSTALE FUNKCJE

* Zero lub preset wskazania w dowolnym potozeniu

* Wybor referencji - pozwala na rownolegty pomiar, zaczynajac od
roznych punktow poczatkowych (referenciji).

00 I Wybor rozdzielczosci
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